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Enea Elektrownia Połaniec S.A.

Zawada 26,

28-230 Połaniec

jako: ZAMAWIAJĄCY
przedstawia: OPZ OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA 

 dla Zadania nr 1,2,3, do PRZETARGU NIEPUBLICZNEGO NIEOGRANICZONEGO

NA 
 „ Wykonanie robót budowlanych w zakresie modernizacji kanałów spalin i klap czopuchowych bloków energetycznych nr  3, 4 oraz kanału rozruchowego spalin  w latach 2021 do 2022r. w Enea Elektrownia Połaniec S.A.  w podziale na odrębne zakresy prac: Zadanie  nr : 1,2,3”
1) K3 - Wymiana klap czopuchowych 134A1, 134A2.

2) K3- Modernizacja  wieszaków  kanałów spalin na blokach nr 3.

3) Remont kanału rozruchowego spalin (czopucha) nr 2,3,4.
KATEGORIA USŁUG WG KODU CPV

	45251000-1
	Roboty budowlane w zakresie budowy elektrowni i elektrociepłowni 

	50531100-7
	Modernizacja i remont czopuchów kotłów

	50531100-7
	Modernizacja i remont kotła

	50531100-7
	Modernizacja i remont urządzeń pomocniczych kotła


Zawada, maj 2021r.

Postępowanie jest prowadzone w trybie przetargu nieograniczonego, niepublicznego z wyłączeniem  przepisów Ustawy Prawo Zamówień Publicznych.
1.Definicje 
	1. 
	Zamawiający
	Enea Elektrownia Połaniec Spółka Akcyjna (skrót firmy: Enea Elektrownia Połaniec S.A.) 
Zawada 26,28-230 Połaniec, Polska
NIP: 866-000-14-29, REGON: 830273037, 
PKO BP, Numer rach: 41 1020 1026 0000 1102 0296 1845
tel.: (15) 865 62 80, 
fax: (15) 865 66 88, 
adres internetowy: http://www.enea-polaniec.pl,
wpisana do rejestru przedsiębiorców Krajowego Rejestru Sądowego prowadzonego przez Sąd Rejonowy w Kielcach, X Wydział Gospodarczy Krajowego Rejestru Sądowego nr KRS: 0000053769, 
Kapitał zakładowy 713.500.000,00 PLN
Kapitał wpłacony 713.500.000,00 PLN

	2. 
	Specyfikacja Techniczna
	Opis Przedmiotu Zamówienia [OPZ] dla postępowania o udzielenie zamówienia publicznego pn. 
Zadanie  nr 1: K3, K4 Wymiana klap czopuchowych 134A1, 134A2

Zadanie  nr 2: K3 Modernizacja  wieszaków  kanałów spalin na blokach nr 3.
Zadanie  nr 3 : Remont kanału rozruchowego (czopucha) nr 2,3,4

	3. 
	Wykonawca
	Należy przez to rozumieć osobę fizyczną, osobę prawną albo jednostkę organizacyjną nieposiadającą osobowości prawnej, która ubiega się o udzielenie zamówienia publicznego, złożyła ofertę lub zawarła umowę w sprawie zamówienia publicznego

	4. 
	Oferta
	Oznacza ofertę zawierającą cenę, składaną w ramach przetargu nieograniczonego przez Wykonawcę na 

1)  K3 Wymiana klap czopuchowych 134A1, 134A2.
2) K3 Modernizacja  wieszaków  kanałów spalin na bloku nr 3.
3) Remont kanału rozruchowego (czopucha) nr 2,3,4.

	5. 
	Usługi
	Należy przez to rozumieć wszelkie świadczenia, których przedmiotem nie są roboty budowlane lub dostawy

	6. 
	Dostawy
	Należy przez to rozumieć nabywanie rzeczy oraz innych dóbr, w szczególności na podstawie umowy sprzedaży, dostawy, najmu, dzierżawy oraz leasingu z opcją lub bez opcji zakupu, które może obejmować dodatkowo rozmieszczenie lub instalację

	7. 
	Strony przetargu
	Zamawiający i Wykonawca

	8. 
	Ustawa
	Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zamówień publicznych (Dz. U. z 2019 r. poz. 1843.).

	9. 
	Ustawa o systemach oceny zgodności
	Ustawa z dnia 13 kwietnia 2016 r. o systemach oceny zgodności i nadzoru rynku (Dz.U. 2019 poz. 544).

	10. 
	Ustawa o kompatybilności elektromagnetycznej
	Ustawa z dnia 13 kwietnia 2007 r. o kompatybilności elektromagnetycznej (Dz.U. 2019 poz. 2388).

	11. 
	Rozporządzenie  w sprawie wymagań dla sprzętu elektrycznego 
	Rozporządzenie Ministra Rozwoju z dnia 2 czerwca 2016 r. w sprawie wymagań dla sprzętu elektrycznego (Dz.U. 2016 poz. 806)

	12. 
	Rozporządzenie maszynowe
	Rozporządzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 października 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagań dla maszyn (Dz. U. nr 199, poz. 1228) ze zmianą opublikowaną w Dz.U. 2011 nr 124 poz. 701

	13. 
	Rozporządzenie ciśnieniowe
	Rozporządzenie Ministra Rozwoju z dnia 11 lipca 2016 r. w sprawie wymagań dla urządzeń ciśnieniowych i zespołów urządzeń ciśnieniowych (Dz.U. 2016 poz. 1036)

	14. 
	Rozporządzenie hałasowe


	Rozporządzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 grudnia 2005 r. w sprawie zasadniczych wymagań dla urządzeń używanych na zewnątrz pomieszczeń w zakresie emisji hałasu do środowiska (Dz. U. 2005 Nr 263, poz. 2202), z późniejszymi zmianami

	15. 
	
	Rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Społecznej w sprawie najwyższych dopuszczalnych stężeń i natężeń czynników szkodliwych dla zdrowia w środowisku pracy (Dz.U. 2017 poz. 1348)

	16. 
	
	ROZPORZĄDZENIE MINISTRA GOSPODARKI I PRACY z dnia 5 sierpnia 2005 r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy przy pracach związanych z narażeniem na hałas lub drgania  mechaniczne (Dz.U. 2005 nr 157 poz. 1318)

	17. 
	Rozporządzenie dotyczące bezpieczeństwa i zdrowia pracowników w miejscu pracy
	Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 września 1997 r. w sprawie ogólnych przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy(Dz.U. 2003, Nr. 169, poz. 1650, tekst jednolity)

	18. 
	Rozporządzenie Ministra Infrastruktury
	Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczącej bezpieczeństwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeństwa i ochrony zdrowia (Dz.U. 2003 nr 120 poz. 1126).

	19. 
	Rozporządzenie dotyczące bezpieczeństwa przy robotach budowlanych
	Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401).

	20. 
	Rozporządzenie w sprawie kwalifikacji przy urządzeniach technicznych
	Rozporządzenie Ministra Przedsiębiorczości I Technologii z dnia 21 maja 2019 r. w sprawie sposobu i trybu sprawdzania kwalifikacji wymaganych przy obsłudze i konserwacji urządzeń technicznych oraz sposobu i trybu przedłużania okresu ważności zaświadczeń kwalifikacyjnych Dz.U. 2019 poz. 1008 z późniejszymi zmianami).

	21. 
	Rozporządzenie w sprawie BHP w energetyce 
	Rozporządzenie Ministra Gospodarki z dnia 28 marca 2013 r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy przy urządzeniach energetycznych (Dz.U. 2013 poz. 492)

	22. 
	Rozporządzenie w sprawie kwalifikacji
	Rozporządzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Społecznej z dnia 28 kwietnia 2003 r. w sprawie szczegółowych zasad stwierdzania posiadania kwalifikacji przez osoby zajmujące się eksploatacją urządzeń, instalacji i sieci (Dz.U. 2003 nr 89 poz. 828 z późniejszymi zmianami)

	23. 
	Rozporządzenie 1272/2008
	Rozporządzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniającym i uchylającym dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniającym rozporządzenie (WE) nr 1907/2006 (Dz. Urz. UE L 353 z 31.12.2008, str. 1

	24. 
	KKS w ENEA Połaniec
	Jednolity system oznaczeń obowiązujący powszechnie w elektrowniach i elektrociepłowniach. KKS: Kraftwerk – Kennzeichen – System. System używany do oznaczania obiektów i ich części

	25. 
	Harmonogram realizacji prac
	Uzgodniony z Wykonawca harmonogram przebiegu realizacji prac

	26. 
	System DCS Ovation
	System sterowania firmy Emerson Ovation Windows 3.6  (DCS - Distributed Control System) stosowany w Enea Połaniec S.A.

	27. 
	Odbiory
	Definicje zawarte są w Instrukcji przeprowadzenia odbiorów zadań inwestycyjnych nr I/AM/P/17/2008 -  Załącznik nr 9 do Części II OPZ

	28. 
	Dokumentacja
	Odnosi się do wszystkich procedur, specyfikacji, sprawozdań, rysunków, schematów, zestawień itp., które Wykonawca musi sporządzać w zakresie swoich działań i które są wymagane umową

	29. 
	PSE
	Polskie Sieci Elektroenergetyczne


	30. 
	IOBP
	„Instrukcja Organizacji Bezpiecznej Pracy Zamawiającego" - zbiór zasad i procedur dla bezpiecznego wykonywania prac obowiązujący u Zamawiającego.

	31. 
	System SAP
	System informatyczny Zamawiającego służący do przekazywania informacji dotyczących wykonania Prac i organizacji bezpiecznego ich wykonania na urządzeniach energetycznych, jak również ewidencji Prac i nadzoru nad ich wykonaniem.

	32. 
	Urządzenia 
	Wszystkie urządzenia, maszyny, obiekty, układy i instalacje technologiczne znajdujące się w obiektach Zamawiającego.


	33. 
	Prace
	Są to wszelkie czynności usługowe (eksploatacyjne, diagnostyczne, remontowe)   wykonywane na Urządzeniach Zamawiającego w związku z realizacją zapisów Umowy.

	34. 
	Materiały podstawowe
	Są to wszystkie materiały, za wyjątkiem Części Zamiennych i Materiałów Pomocniczych, niezbędne do wykonywania Prac.

	35. 
	Materiały pomocnicze
	Materiały umożliwiające wykonywanie Prac, których koszt zawarty jest w stawce za roboczogodzinę za wykonanie Prac.

	36. 
	Inspekcja wizualna
	Działania polegające na wizualnym określeniu stanu technicznego urządzenia lub instalacji, zakończone pisemnym raportem. 

	37. 
	Zakładowe normatywy pracochłonności Zamawiającego (ZNP)
	Stosowane do wzajemnych rozliczeń normy pracochłonności prac opracowane i przyjęte do stosowania przez Zamawiającego. 



OPZ  DLA ZADANIA NR 1,2,3  -  ZAKRES RZECZOWY I TECHNICZNY
2. PRZEDMIOT ZAMÓWIENIA  DLA ZADANIA NR 1,2,3  
Przedmiotem zamówienia Zadania nr 1  jest kompletna Usługa wymiany dwóch sztuk czopuchowych  klap szczelnych 134A1, 134A2 na bloku nr 3 dla instalacji rozruchowej kotłów, modernizacja instalacji powietrza doszczelniającego wraz z podłączeniem do klap, doprojektowanie, wykonanie i montaż   podestów, drabin.  W ramach realizacji przedmiotu zamówienia należy wykonać wszystkie prace we wszystkich branżach tj. mechanicznej, elektrycznej i AKPiA, prace przygotowawcze, demontażowe/montażowe łącznie z napędami/siłownikami, przeciwkołnierzami, uszczelkami, elementami złącznymi, prace rusztowaniowe, izolacyjne, antykorozyjne, dokonać wszelkich uzgodnień i uzyskać wszelkie zezwolenia a także uczestniczyć w przekazaniu klap i instalacji powietrza doszczelniającego do eksploatacji.

Przedmiotem zamówienia Zadania nr 2  jest kompletna Usługa modernizacji wieszaków kanałów spalin na bloku nr 3. Demontaż i montaż  podestów, drabin dla wykonania całego zakresu prac modernizacyjnych wieszaków kanałów spalin. W ramach realizacji przedmiotu zamówienia należy wykonać wszystkie prace we wszystkich branżach tj. mechanicznej, prace przygotowawcze, demontażowe/montażowe, prace rusztowaniowe, izolacyjne, antykorozyjne, dokonać wszelkich uzgodnień i uzyskać wszelkie zezwolenia a także uczestniczyć w przekazaniu wieszaków kanałów spalin do eksploatacji.

Przedmiotem zamówienia Zadania nr 3  jest kompletna Usługa remontu kanałów rozruchowych kotłów  (czopuch nr 2,3,4).  W ramach realizacji przedmiotu zamówienia należy wykonać wszystkie prace we wszystkich branżach tj. mechanicznej, prace przygotowawcze, demontażowe/montażowe łącznie z  włazami,  przeciw kołnierzami, uszczelkami, elementami złącznymi, prace rusztowaniowe, izolacyjne, antykorozyjne, dokonać wszelkich uzgodnień i uzyskać wszelkie zezwolenia a także uczestniczyć w przekazaniu kanału rozruchowego (czopucha nr. 2,3,4)  do eksploatacji.

3. INFORMACJA OGÓLNA, WARUNKI LOKALNE
Elektrownia położona jest we wschodniej części gminy Połaniec w odległości około 4 km od centralnej części miasta na lewym brzegu Wisły w województwie świętokrzyskim. Przedmiotem działalności Elektrowni jest produkcja energii elektrycznej i ciepła w oparciu o siedem kotłów EP-650-137 o mocy cieplnej wprowadzonej w paliwie 593,7 MWt każdy, opalanych węglem kamiennym i biomasą oraz o jeden kocioł fluidalny CFB o mocy cieplnej wprowadzonej w paliwie 476,2 MWt opalany biomasą. Załącznik nr 6 Projekt zagospodarowania terenu.
Warunki lokalne

	Elektrownia:
	
	

	· Lokalizacja
	
	miejscowość Zawada, około 3 km na wschód od miasta Połaniec, Polska

	· Wysokość nad poziomem morza
	m
	161,00

	Dane atmosferyczne:
	
	

	· Ciśnienie powietrza 
	kPa
	99,5

	· Temperatura średnioroczna
	(C
	7,7

	· Temperatura minimalna
	(C
	-27

	· Temperatura maksymalna
	(C
	35

	Wilgotność względna: 
	
	

	· Średnioroczna
	%
	78,3

	Róża wiatrów:
	
	

	-       Średnia prędkość wiatru 
	m/s
	zgodnie z PN-77/B-02011: 
1-sza strefa obciążenia wiatrem.
Przeważają wiatry zachodnie 
o prędkości 2,5 m/s

	Obciążenie śniegiem:
	N/m2
	zgodnie z PN-80/B-02010:
2-ga strefa obciążenia śniegiem

	
	
	

	Warunki sejsmiczne: 
	G
	nie mają zastosowania


3. Opis, zakres, operacje  i składniki kosztowe  Zadania nr 1
Opis zadania nr 1.  (K3 Wymiana klap czopuchowych)
Klapy czopuchowe   o wymiarach światła kanału 3855mm x 3855 mm i masie łącznie z napędami AUMA Norm i przekładnią GZ około 3.000kg/szt. usytuowane są na wysokości około 18m nad poziomem terenu. Zabudowane są dwie klapy czopuchowe na jeden blok.  Składają się z układu klap podwójnych typu żaluzjowego. Mają za zadanie odciąć przepływ spalin do kanału rozruchowego, po uruchomieniu bloku i skierowaniu  spalin na kanał IOS.  Aby uzyskać szczelność klap czopuchowych  gdy są one zamknięte, do przestrzeni między żaluzjami wtłaczane jest powietrze doszczelniające, służy do tego klapa powietrza doszczelniającego. Każda z podwójnych klap jest wyposażona w  krańcówki położenia otwarcia i zamknięcia. Klapy czopuchowe bloku nr 3 usytuowane są   pod liniami Wysokiego Napięcia 220kV wyprowadzenia mocy z bloków energetycznych Elektrowni. Załącznik nr 1- Rysunek  klapy czopuchowej.  Załącznik nr 2- DTR klapy. 
Załącznik nr 7 - Schemat układu klap i powietrza doszczelniającego.

Instalacja powietrza doszczelniającego klapy

W Enea Elektrownia Połaniec S.A. na wszystkie klapy na kanałach spalin zabudowane się dwa zestawy dmuchaw powietrza doszczelniającego z nagrzewnicami parowymi. W obydwóch zestawach są zabudowane w sumie 4 dmuchawy powietrza i dwie nagrzewnice parowe o łącznej wydajności 60.000 m3/h. maksymalne parametry robocze powietrza doszczelniającego wynoszą:

- ciśnienie 9,1 kPa,

- temperatura 120oC,

Powietrze doszczelniające rozprowadzone jest zaizolowanymi kanałami zaprojektowanymi jako rury zwijane spiralnie z blachy fi219 o grubości 4,5 mm (materiał S235JR), przed każdą klapą znajduje się przepustnica odcinająca dopływ powietrza doszczelniającego.

Dokumentacja istniejącej instalacji powietrza doszczelniającego. Załącznik nr 3-Schemat technologiczny układu kanałów spalin. Załącznik nr 4 - Skan schematu instalacji powietrza uszczelniającego.
 Załącznik nr 8 Schemat  powietrza doszczelniającego.
3.1. Zakres Zadania nr 1. (K3 Wymiana klap czopuchowych)

1. Etap pierwszy obejmuje kontrolę wizualną stanu technicznego kanału spalin po demontażu izolacji 
w miejscu demontażu klap. Kontrola ma za zadanie zlokalizowanie potencjalnie niebezpiecznych miejsc, których sprawdzenie nie było możliwe podczas wizji lokalnej przewidzianej na etapie przetargu. Należy uwzględnić prace sprzętu dźwignicowego  pod liniami Wysokiego Napięcia. Opracowanie i przedstawienie harmonogramu prac. W zakresie wykonawcy jest zastosowanie wszystkich elementów dodatkowych odcięć i zaślepek jeżeli będą wymagane. Jeżeli jest to niezbędne,  Wykonawca  opracuje   Instrukcję Bezpiecznego Wykonywania prac dla sprzętu dźwignicowego pod liniami WN.

2. Etap drugi obejmuje pobranie klap z magazynu ustawienie w stojakach w pozycji pionowej, podpięcia sterowania i ustawienie uszczelnień przy współudziale Zlecającego i producenta klap, wykonawca podczas regulacji klap będzie podlegał wytycznym producenta klap, który został wyłoniony w oddzielnym postepowaniu o udzielenie zamówienia. Odpowiedzialność za prawidłową regulację klap ponosi producent klap.

3. Etap trzeci obejmuje wykonanie projektów na rusztowania podwieszane, do demontażu klap (rusztowanie nie może być posadowione  na poziomie 0m ze względu na modernizację elektrofiltrów). Demontaż  izolacji z kanału spalin, utylizacja odpadu po stronie wykonawcy prac). Demontaż lamp oświetleniowych niezbędnych do wykonania zadania wymiany klap czopuchowych.

4. Etap czwarty obejmuje zaprojektowanie, wykonanie konstrukcji wsporczej, oraz konstrukcji transportowych dla demontażu i montażu klap czopuchowych,  obejmuje montaż tymczasowych podpór pod kanałami spalin umożliwiających wykonanie prac związanych z wymianą klap czopuchowych . Podpory tymczasowe  wykonuje  wykonawca prac.  Podpory muszą być zdolne do przeniesienia obciążenia z kanałów podczas demontażu i montażu klap.  Wszystkie prace montażowe należy prowadzić w asekuracji podpór tymczasowych.

5. Etap piaty  obejmuje demontaż i montaż klap zgodnie z DTR klap, przy użyciu żurawia, wykonanie pomiarów grubości ścian kanałów spalin przed i za klapą,  odtworzenie kanału spalin  ( ściana sufitowa  kanału spalin blacha 8mm, ściany 6 mm), w pierwszej kolejności wymiana klapy i pospawanie klapy od strony brudnego czopucha (prace dla etapu nr 5, będą wykonywane w dni wolne od pracy w okresie obejmującym ,,3 doby” przy konieczności w postoju remontowym dodatkowo bloku nr 9-który pracuje na brudny czopuch). Za wszelkie uszkodzenia klap  podczas montażu nowych klap, odpowiedzialność ponosi Wykonawca prac montażowych.
6. Etap szósty obejmuje wymianę sufitu kanału od strony kotła i odtworzenie ścian kanałów spalin. Montaż włazu rewizyjnego fi 500 za klapą od strony czopucha rozruchowego.

7. Etap siódmy obejmuje wykonanie i instalacji powietrza uszczelniającego do klap czopuchowych łącznie z wykonaniem podpór,  zawieszeń oraz dokumentacją powykonawczą instalacji.

8. Etap ósmy obejmuje, wykonawca zaprojektuje/przeprojektuje w uzgodnieniu z Zamawiającym  i następnie  wykona niezbędne modyfikacje  oraz dokumentację zaprojektowanych podestów i drabin obsługowych ( należy uwzględnić dostęp do nieograniczonego dostępu do wszystkich urządzeń klap  (punktów smarnych klap, napędu klapy, kompensatora na powietrzu uszczelniającym klapę, punktów pomiarowych). Zaprojektowane i wykonane podesty i drabiny będą wykonane zgodnie z obowiązującymi przepisami BHP i uzgodnione z Zamawiającym.

9. Etap dziewiąty obejmuje wykonanie modernizacji  instalacji do sterowania klap w zakresie AKPIA, montaż zdemontowanych lamp oświetleniowych.

10. Etap dziesiąty obejmuje uruchomienie klapy, sprawdzenie poprawności działania sterowania miejscowego i zdalnego przy współudziale obsługi ruchowej bloku.

11. Etap jedenasty  obejmuje wykonanie antykorozji wykonanych elementów kanałów   (farba o podwyższonej odporności temperaturowej 2000C, minimalna grubość powłoki 2 *50um.

12. Etap dwunasty obejmuje montaż nowej izolacji termicznej.

13. Etap trzynasty obejmuje demontaż rusztowań i przekazanie strefy pracy.

14. Granice realizacji prac:

Granice realizacji prac w zakresie mechanicznym

· Odcinek kanału spalin od kanału pionowego na wlocie do klapy  do ściany kanału rozruchowego włącznie. 

· Początek i koniec dla powietrza doszczelniającego: w zakresie realizacji prac jest podłączenie dostosowanych przez Wykonawcę kanałów powietrza doszczelniającego wraz z klapami odcinającymi powietrze i kompensatorami do nowo zabudowanych klap (wymiana kompensatorów i klap odcinających powietrze doszczelniające na klapach spalin).

Granice realizacji prac w zakresie elektrycznym

· Początek i koniec: w zakresie realizacji zadania jest podłączenie wszystkich klap oraz instalacji powietrza doszczelniającego do istniejących układów elektrycznych. Demontaż i montaż instalacji oświetleniowej.

Granice realizacji prac w zakresie AKPiA

· Początek i koniec: w zakresie realizacji zadania jest podłączenie wszystkich elementów instalacji klap oraz powietrza doszczelniającego do istniejącego systemu AKPiA. Projekt i dokumentacja w zakresie AKPiA po stronie Wykonawcy prac.

3.2. Operacje i składniki kosztowe  Zadania nr 1 (K3  Wymiana klap czopuchowych):
	· Lp.
	· K3 Wymiana klap czopuchowych (sztuk2)  –realizacja w 2021 roku w postoju remontowym bloku
	J.m.
	ilość
	· Wynagrodzenie ryczałtowo jednostkowe

	· 1.
	· Wykonanie rusztowań do wymiany klap, modernizacji instalacji powietrza uszczelniającego klapy  (rusztowania podwieszane od +5m do +20m).

· Zakres obejmuje – wykonanie  projektów, montaż, przebudowę na potrzeby wymiany klap i ścian kanału spalin, demontaż rusztowań (rusztowania  z zewnątrz i wewnątrz kanału spalin ilość i przebudowa rusztowań według technologii Wykonawcy prac), rusztowania dla instalacji powietrza uszczelniającego.
	· kpl
	1
	· Ryczałt

	· 2.
	· Demontaż izolacji, utylizacja, wykonanie nowej izolacji wraz z oblachowaniem w zakresie wymiany klap i wymiany ścian  kanału spalin (izolacja o grubości  150mm o gęstości 80kg/m2,ściany- blacha trapezowa  powlekana RAL 1002 o grubości 0,7 mm, blacha płaska na obróbki powlekana RAL 1002 o grubości 0,7 mm, uszynka 40*40*2mm), planowany zakres prac do 200 m2
	·  m2
	200
	Wynagrodzenie ryczałtowo –jednostkowe

…………zł/m2

	· 3.
	· Wykonanie pomiarów grubości ścian kanałów spalin (2pkt na m2 ), planowany zakres prac do 200 pkt.  
	·  pkt.
	200
	Wynagrodzenie ryczałtowo –jednostkowe

…………zł/pkt

	· 4.
	· Wymiana ściany sufitowej kanału spalin przed i za klapą z blachy 8mm ST3S wraz z użebrowaniem kanału (żebra z blachy 8mm), planowany zakres prac do 40 m2. Wynagrodzenie ryczałtowo – jednostkowe za m2 uwzględni koszt materiałów stalowych wymiany poszycia ściany sufitowej.
	·  m2
	40
	Wynagrodzenie ryczałtowo –jednostkowe

………zł/m2

	· 5.
	· Wymiana ścian obudowy klap  kanału spalin przed i za klapą z blachy 6mm St3S wraz z użebrowaniem kanału (żebra z blachy 6mm), planowany zakres prac do 120 m2. Wynagrodzenie ryczałtowo – jednostkowe za m2 uwzględni koszt materiałów stalowych wymiany poszycia ściany kanału spalin.
	· m2
	120
	Wynagrodzenie ryczałtowo –jednostkowe

………zł/m2

	· 6.
	· Czyszczenie strumieniowe kanału spalin/instalacja powietrza uszczelniającego, czyszczenie do stopnia czystości Sa2/1/2).

· Antykorozja kanału spalin/instalacja powietrza uszczelniającego (farba o podwyższonej odporności temperaturowej 2000C, min. grubość powłoki 100um.

· Planowany zakres prac do 250 m2
	· m2
	· 250
	Wynagrodzenie ryczałtowo –jednostkowe

· ………zł/m2

	· 7.
	· Wykonanie projektu demontażu i montażu wymiany klap  czopuchowych, wymiana klap czopuchowych na bloku w zakresie mechanicznym (praca z użyciem żurawi pod liniami WN, montaż demontaż podpór, konstrukcja transportowa, po stronie Wykonawcy prac), 2 klapy - jeden komplet.
	· kpl
	· 1
	· Ryczałt

	· 8.
	· Modernizacja i wykonanie instalacji powietrza uszczelniającego klapy według uzgodnień ze Zlecającym (materiały na jeden blok: rura fi219*4,5 mb 40, kolana 90 st. fi 219,4 sztuk 8, kompensator fi200 sztuk 2, zwężka symetryczna fi 250/200 szt. 2., cybant M20 szt. 8, podpory rury fi219) szt.4), (dokumentacja powykonawcza po stronie Wykonawcy prac), strona lewa i prawa.
	· kpl
	· 1
	· Ryczałt 


	· 9.
	· Demontaż izolacji powietrza uszczelniającego , utylizacja, wykonanie nowej izolacji wraz z oblachowaniem (izolacja o grubości 80mm o gęstości 80kg/m2, blacha płaska na obróbki powlekana RAL 1002 o grubości 0,7 mm, uszynka do rury fi219), strona lewa i prawa, planowany zakres prac do 50 m2. 
	·  m2
	50
	Wynagrodzenie ryczałtowo –jednostkowe

………zł/m2

	· 10.
	· Zaprojektowanie i wykonanie niezbędnych podestów i drabin do obsługi i konserwacji nowych  klap czopuchowych (dostęp do napędów, punktów pomiarowych klap, punktów smarnych klap i kompensatorów) z uwzględnieniem wszelkich kolizji na bloku, dokumentacja powykonawcza) strona lewa i prawa.
	· kpl.
	1
	· Ryczałt

	· 11.
	Zakres AKPiA dla klap czopuchowych strona lewa i prawa.

Podmiana napędu X-MATIK typ: XSMb1-55-201-10L/ 0,55kW; M250/2,5 -4A na AUMA MATIC SA07.5/ 0,7kW.

Rozkablowanie napędów klap czopuchowych i napędów powietrza uszczelniającego  przed demontażem.

Podłączenie nowego napędu według dokumentacji montażowo – rozwiniętej (wykonanie dokumentacji wykonawczej), standard sygnałów wej/wyjść napędu i systemu Ovation bez zmiany.

Demontaż układu pomiarowego ciśnienia powietrza uszczelniającego sprawdzenie i ustawienie presostatu, jego ponowny montaż.

Zabudowa skrzynek sterowań serwisowych.

Wymagane dostosowanie tras kablowych  i okablowania do nowego miejsca zabudowy napędów(zmiana zabudowy napędu z lewej strony kanału na prawą stronę).

Wymagana korekta zabezpieczenia termicznego na istniejącym zabezpieczeniu w rozdzielni.

Wykonanie oznaczeń i opisów KKS na urządzeniach, skrzynkach i kablach na obiekcie.

Uruchomienie i sprawdzenie sterowania po wymianie klapy na obiekcie i z systemu Ovation.

Rozkablowanie napędu, zabezpieczenie okablowania przed demontażem napędu.

Wykonanie dokumentacji powykonawczej montażowo-rozwiniętej klap.

Wykonanie pomiarów po montażowych kabli zasilających i sterowniczych, opracowanie protokołów.

Demontaż napędów  w zakresie mechanicznego demontażu klap.
	· kpl.
	1
	· Ryczałt

	· 12.
	· Demontaż i montaż lamp oświetleniowych niezbędnych do wymiany klap i modernizacji podestów do 6 szt. KPL.
	· Kpl.
	6
	· Ryczałt 

	· 13.
	· Uruchomienie klap strona lewa i prawa.
	· kpl.
	1
	· Ryczałt 

	· 14.
	· K3 Wymiana klap czopuchowych RAZEM
	· 
	· 
	· 

	· 15.
	· Prace dodatkowe w systemie ,,opcja” wynikające z przeglądów i inspekcji czopucha w rejonie klap czopuchowych K3 pozycja nr 16,17,18
	· 
	· 
	· 

	· 16.
	· Obarierowanie ściany sufitowej czopucha, Demontaż izolacji, utylizacja, wykonanie nowej izolacji wraz z oblachowaniem w zakresie wymiany ściany sufitowej  czopucha nr 2,3 (izolacja o grubości  2*60mm o gęstości 80kg/m2,oblachowanie, blacha trapezowa  powlekana RAL 1002 o grubości 0,7 mm, blacha płaska na obróbki powlekana RAL 1002 o grubości 0,7 mm, uszynka 40*40*2mm) do 400 m2
	· m2
	400
	Wynagrodzenie ryczałtowo –jednostkowe

………zł/m2

	· 17.
	· Czyszczenie strumieniowe ściany sufitowej   kanału czopucha wraz z użebrowaniem i konstrukcja nośną dachu czopucha  nr 2,3 do stopnia czystości Sa2/1/2), antykorozja elementów konstrukcji (farba o podwyższonej odporności temperaturowej 2000C, min. grubość powłoki 100um do 600 m2
	· m2
	600
	Wynagrodzenie ryczałtowo –jednostkowe

· ………zł/m2

	· 18.
	· Usunięcie nieszczelności (wykonanie i wymiana poszycia ściany sufitowej kanału czopucha  spalin z użebrowaniem,  ściany  blacha 6 mm, użebrowanie kanału stropu żebra z blachy 8 mm,  kształtowniki typu HEB 140,  stal węglowa, transport elementów w zakresie mechanicznym z użyciem żurawia  praca  pod liniami WN), planowany zakres prac  do 400 m2. Wynagrodzenie ryczałtowo – jednostkowe za m2 uwzględni koszt materiałów stalowych wymiany poszycia ściany sufitowej czopucha spalin.
	· m2
	400
	Wynagrodzenie ryczałtowo –jednostkowe

· ………zł/m2

	· 19.
	· RAZEM  ROBOTY DODATKOWE K3 Wymiana klap czopuchowych 
	· 
	· 
	· 

	· 20.
	· RAZEM  Wymiana klap czopuchowych Poz. 14 + poz.19
	· 
	· 
	· 

	· 
	· Zamawiający dostarczy:
	· 
	· 
	· 

	· 
	· Klapy czopuchowe z kołnierzami i uszczelnieniami, elementy do montażu instalacji powietrza uszczelniającego, rury, kolana, kompensatory.
	· 
	· 
	· 

	· 
	· Wykonawca dostarczy:
	· 
	· 
	· 

	· 
	· Rusztowania i izolacje dla realizacji całego zadania w zakresie mechanicznym, elektrycznym i AKPiA). Sprzęt dźwignicowy (żurawie zwyżki). Antykorozja wykonanych i montowanych elementów, materiały na podpory tymczasowe, transportowe, projekt na doprojektowane podesty i drabiny obsługowe oraz komunikacyjne    po stronie Wykonawcy prac mechanicznych, materiały na  wymianę ścian, użebrowania ścian,   zaprojektowane podesty i drabiny.

· W zakresie Wykonawcy jest transport elementów (napędy klap-demontaż nieniszczący, klapy i kompensatory – demontaż niszczący) z miejsca demontażu w miejsce wskazane przez Zamawiającego, transport nowych klap oraz wszystkich elementów składowych z magazynu Zamawiającego  na miejsce montażu.   
	· 
	· 
	· 

	· 
	· Dla zakresu prac dodatkowych w systemie ,,opcja”  punkty 16,17,18  

· Obarierowanie dachu czopucha, izolacje, dla realizacji całego zadania, sprzęt dźwignicowy (żurawie zwyżki), antykorozja wykonanych i montowanych elementów dostarcza Wykonawca, po stronie Wykonawcy prac mechanicznych materiały na  wymianę ściany sufitowej czopucha, użebrowanie ściany sufitowej czopucha.   
	· 
	· 
	· 


4. Opis, zakres, operacje  i składniki kosztowe Zadania nr 2 ( Modernizacja  wieszaków  kanałów spalin na bloku nr 3)
Przedmiotowe kanały spalin znajdują się na odcinku technologicznym od OPP (obrotowy podgrzewacz powietrza)  do elektrofiltru-danego bloku  i są zawieszone w osiach numerycznych F i G. Załącznik nr 5 –Opis techniczny wieszaków kanałów spalin.

Kanał ma wymiary okna wlotowego 2500/4000 oraz wylotowego przed dyfuzorem 4000/4000. Zmiana szerokości okna następuje na pionowym ukośnym fragmencie z poz. +16.20 do +20.46. Grubość blachy poszycia pierwotnie wynosiła 5mm. Kanał został użebrowany ortogonalną siatką płaskowników 80x6 o rozstawie 700mm. Zastosowano skręcane kołnierzowe połączenia montażowe z płaskowników 80x10 obspawane szczelnie na montażu. Całość wykonano z stali St3SX.

Cały kanał zawieszono na czterech cięgnach M42 w osiach konstrukcyjnych F oraz G. Zamocowanie cięgien do kanału wykonano przez naspawanie na płaszcz kanału ucha montażowego z blachy 12mm. Połączenie ucha z płaszczem wzmocniono nakładką z blachy 12mm i szerokości 100mm. Zawieszenie cięgna wykonano za pomocą wygiętego haka przyspawanego do cięgna. Otwór ucha montażowego wzmocniono dwoma nakładkami z blachy 10mm.

Górną część cięgien podwieszono do pasów dolnych belek w osiach F i G. Cięgno oparto na układzie dwóch kątowników 80x8 za pomocą podkładki z blachy stalowej, a następnie przewieszono za pomocą podwójnych płaskowników na środniku w dolnej części belek. Rozstaw osiowy płaskowników wynosi ok. 320mm.

Dokumentacja modernizacji wieszaków kanałów spalin  dostępna jest w siedzibie Zamawiającego. 
4.1. Zakres Zadania nr 2 ( Modernizacja  wieszaków  kanałów spalin na bloku nr 3)

· 1.Etap pierwszy obejmuje kontrolę wizualną stanu technicznego istniejących elementów zawiesi, a w szczególności cięgien, elementów konsol górnych, uszy montażowe napawane na kanał, istniejących spoin w elementach zawiesi. Kontrolą należy objąć każdy wieszak. Kontrola ma za zadanie zlokalizowanie innych potencjalnie niebezpiecznych miejsc, których sprawdzenie nie było możliwe podczas wizji lokalnej.

· 2.Etap drugi obejmuje montaż tymczasowych podpór pod kanałami umożliwiających wykonanie prac związanych z przewieszeniem kanałów. Podpory tymczasowe są poza zakresem niniejszego opracowania wykonuje je wykonawca prac.  Podpory muszą być zdolne do przeniesienia obciążenia z kanałów i izolacji. Wszystkie prace montażowe należy prowadzić w asekuracji podpór tymczasowych.

· 3.Etap trzeci obejmuje prace z przemieszczeniem w osi G.

· Prace należy wykonywać w następującej kolejności:

1) Wewnętrzne usztywnienia istniejących zawiesi na kanałach z podwójnych kątowników na wysokości istniejących uszów montażowych. 

2) Trasowanie osi teoretycznej zawiesi na kanałach i na istniejących belkach 

3) Zlokalizowanie koniecznych rozcięć elementów żebrowania zgodnie z dokumentacją –należy wycinać tylko te żebrowania, które wskazano w dokumentacji 

4) Montaż konsol górnych zawiesi

5) Montaż elementów bandaży obwodowych i stężeń wewnętrznych 

6) Uzupełnienie przeciętych elementów żebrowania zewnętrznego 

7) Montaż cięgien i ich wstępny naciąg 

UWAGA: nie należy dokonywać siłowego i niekontrolowanego naciągu nowych cięgien. Aktywizacja wieszaków nastąpi samoczynnie w wyniku rozszerzalności termicznej kanału 

8) Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego i uzupełnienie izolacji termicznej

      4.Etap czwarty obejmuje prace związane z przewieszeniem w osi F: 

1) Wewnętrzne usztywnienia istniejących zawiesi na kanałach z podwójnych kątowników na wysokości istniejących uszów montażowych. 

2) Trasowanie osi teoretycznej zawiesi na kanałach i na istniejących belkach 

3) Zlokalizowanie koniecznych rozcięć elementów żebrowania zgodnie z dokumentacją –należy wycinać tylko te żebrowania, które wskazano w dokumentacji 

4) Montaż konsol górnych zawiesi 

5) Montaż elementów bandaży obwodowych i stężeń wewnętrznych 

6) Uzupełnienie przeciętych elementów żebrowania zewnętrznego 

7) Montaż cięgien i ich wstępny naciąg 

UWAGA: nie należy dokonywać siłowego i niekontrolowanego naciągu nowych cięgien. Aktywizacja wieszaków nastąpi samoczynnie w wyniku rozszerzalności termicznej kanału 

8) Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego i uzupełnienie izolacji termicznej
5. Etap piąty obejmuje kontrolę nowych cięgien i geometrii kanałów. W szczególności należy zwrócić uwagę na występowanie "luźnych" cięgien. Teoretyczne siły w cięgnach podano w dokumentacji. Kontrola kompensatorów, a w szczególności czy nie nastąpiło zdeformowanie tkaniny kompensatora, nadmierne ich rozciągnięcie, ściśnięcie lub skręcenie. 

· UWAGA: starych cięgien NIE należy odcinać! Pełna aktywizacja nowych cięgien nastąpi samoczynnie w wyniku rozszerzania termicznego kanału.

6. Etap szósty obejmuje montaż elementów prowadzeń na górze kanałów. Elementy należy zamontować zachowując narzucone na rysunkach luzy.
7. Etap siódmy obejmuje demontaż podpór tymczasowych i uzupełnienie izolacji termicznej na kanałach.
8. Granice realizacji prac: Granice realizacji prac w zakresie mechanicznym obejmuje zakres  kanału spalin zawieszony w osiach numerycznych F i G kotłowni.
4.2. Operacje i składniki kosztowe  Zadania nr 2 ( Modernizacja  wieszaków  kanałów spalin na bloku nr 3):

	· Lp.
	· Modernizacja  wieszaków  kanałów spalin na bloku nr3 –realizacja w 2021 roku
	J.m.
	ilość
	wynagrodzenie ryczałtowo jednostkowe

	· 1.
	· Wykonanie pomiarów grubości ścian kanałów spalin (3pkt na m2 do 200 pkt)
	· pkt.
	200
	Wynagrodzenie ryczałtowo –jednostkowe

· ………zł/pkt.

	· 2.
	· Modernizacja wieszaków kanałów spalin na bloku nr 3 według dokumentacji Zlecającego (modernizacja uwzględnia rusztowania, izolacje, antykorozję montowanych elementów).
	· kpl.
	1
	· Ryczałt

	· 3.
	· Prace dodatkowe wynikające z inspekcji (niezawarte w zakresie ryczałtowym łącznie z antykorozją zakresu prac wykonywanych powykonawczo do 1500 rbg.
	· rbg
	1500
	Wynagrodzenie ryczałtowo –jednostkowe

· ………zł/rbg

	· 4
	· Modernizacja  wieszaków  kanałów spalin na bloku nr 3 RAZEM
	· 
	· 
	· 

	· 
	· Zamawiający dostarczy:
	· 
	· 
	· 

	· 
	· Elementy modernizacji wieszaków według dokumentacji Zlecającego. 
	· 
	· 
	· 

	
	· Wykonawca dostarczy:
	· 
	· 
	· 

	· 
	· Rusztowania i izolacje dla realizacji całego zadania w zakresie mechanicznym, antykorozja wykonanych i montowanych elementów  po stronie Wykonawcy prac. Materiały na  wymianę prac powykonawczych dostarcza Wykonawca prac  do rozliczenia powykonawczego ze Zlecającym. 
	· 
	· 
	· 


5. Opis, zakres, operacje i składniki kosztowe  Zadania nr 3
Przedmiotowe kanały spalin czopucha nr 2,3,4 znajdują się w budynku czopucha nr 2,3,4   od K2 do K8.

Kanał czopuchowy  ma wymiary okna wlotowego 5000/10000. Zmiana szerokości okna następuje przy przewężeniach kanału spalin do wymiarów 5000/5000 Grubość blachy poszycia pierwotnie wynosiła 5mm. Kanał został użebrowany ortogonalną siatką płaskowników i wzmocniony kształtownikami   typu HEB. Całość wykonano z stali St3SX.

Cały kanał czopucha nr 2,3,4 umieszczony jest nad budynkiem czopucha nr 2,3,4 na konstrukcji wsporczej budynku czopuchowego.  Czopuch usytuowany jest na wysokości od +10m do + 20 od poziomu 0m czopucha nr 2,3,4. Czopuch usytuowany jest pod liniami Wysokiego Napięcia 220/400kV wyprowadzenia mocy z bloków energetycznych Elektrowni.

5.1. Zakres Zadania nr 3. (Remont czopucha rozruchowego nr 2,3,4)

1. Etap pierwszy obejmuje kontrolę wizualną stanu technicznego kanału rozruchowego spalin nr 2,3,4 po demontażu izolacji. Kontrola ma za zadanie zlokalizowanie potencjalnie niebezpiecznych miejsc, których sprawdzenie nie było możliwe podczas wizji lokalnej. Należy uwzględnić prace sprzętu dźwignicowego  pod liniami Wysokiego Napięcia. Opracowanie i przedstawienie harmonogramu prac. Jeżeli jest to niezbędne,  Wykonawca  opracuje  i uzgodnieni z PSE Instrukcję Bezpiecznego Wykonywania prac dla sprzętu dźwignicowego pod liniami WN.

2. Etap drugi obejmuje wykonanie projektów na rusztowania, do demontażu poszycia ścian, podestów drabin komunikacyjnych, włazów remontowych. Demontaż  izolacji z kanału spalin, utylizacja odpadu po stronie wykonawcy prac). Demontaż lamp oświetleniowych i instalacji niezbędnych do wykonania zadania remontu poszycia kanału rozruchowego nr 2,3,4.

3. Etap trzeci obejmuje zaprojektowanie, wykonanie konstrukcji wsporczej, oraz konstrukcji transportowych dla demontażu i montażu elementów konstrukcji poszycia kanału czopucha nr 2,3,4. Podpory tymczasowe  wykonuje  wykonawca prac.  Podpory muszą być zdolne do przeniesienia obciążenia z kanałów podczas demontażu i montażu poszycia kanału spalin.  Wszystkie prace montażowe należy prowadzić w asekuracji podpór tymczasowych.

4. Etap czwarty  obejmuje demontaż i montaż poszycia kanału rozruchowego nr 2,3,4  w zakresie uzgodnionym ze  Zlecającym przy użyciu żurawia do celów transportowych, odtworzenie kanału spalin z nowych blach i konstrukcji  ( ściana sufitowa  kanału czopucha  blacha 6mm, ściany 6 mm), praca będzie wykonywana na podstawie polecenia pisemnego wykonania pracy ze szczególnym uwzględnieniem zagrożeń podczas wykonywania tych prac. Wykonawca przed rozpoczęciem prac opracuje ryzyko zawodowe dla wykonania tego zadania. Praca na czopuchu rozruchowym wymaga zabezpieczenia pracowników wykonawcy w specjalne środki ochron osobistych maski z pochłaniaczami na gazy niebezpieczne. 

5. Etap piąty  obejmuje wykonanie i  odtworzenie  podestów i drabin obsługowych ciągów pieszych, remont bortnic  i obarierowania ciągów komunikacyjnych na dachu czopucha nr 2,3,4.

6. Etap szósty obejmuje wykonanie antykorozji wykonanych elementów kanałów (farba o podwyższonej odporności temperaturowej 2000C, minimalna grubość powłoki 2 *50um.

7. Etap siódmy obejmuje montaż nowej izolacji termicznej.

8. Etap ósmy obejmuje demontaż rusztowań i przekazanie strefy pracy.

9. Granice realizacji prac: Granice realizacji prac w zakresie mechanicznym obejmuje zakres  kanału rozruchowego  spalin nr 2,3,4 (od bloku nr 2 do wyłączonego  bloku nr 8 włącznie).
5.2. Operacje i składniki kosztowe  Zadania nr 3 (Remont czopucha rozruchowego nr 2,3,4):

	· Lp.
	· Czopuch nr 2,3,4 –realizacja w 2022 roku naprawa ściany sufitowej kanału  czopucha nr 2,3,4 
	J.m.
	ilość
	wynagrodzenie ryczałtowo jednostkowe

	· 1.
	· Wykonanie pomiarów grubości ściany sufitowej czopucha   spalin (3pkt na m2 około 1000 pkt)
	· pkt
	· 1000
	Wynagrodzenie ryczałtowo –jednostkowe

· ………zł/pkt.

	· 2. 
	· Usunięcie nieszczelności (wykonanie i wymiana poszycia ściany sufitowej  kanału spalin z użebrowaniem,  ściany  blacha 6 mm, użebrowanie kanału stropu żebra z blachy 8 mm,  kształtowniki typu HEB 140, ceowniki,  stal węglowa (do 400 m2, transport elementów w zakresie mechanicznym z użyciem żurawia  praca  pod liniami WN). Wynagrodzenie ryczałtowo – jednostkowe za m2 uwzględni koszt materiałów stalowych wymiany poszycia ściany sufitowej czopucha.
	·  m2
	· 400
	Wynagrodzenie ryczałtowo –jednostkowe

· ………zł/m2

	· 3.
	· Demontaż izolacji, utylizacja, wykonanie nowej izolacji wraz z oblachowaniem w zakresie wymiany ściany sufitowej czopucha nr 2,3,4  (izolacja o grubości  2*60mm o gęstości 80kg/m2,oblachowanie, blacha trapezowa  powlekana RAL 1002 o grubości 0,7 mm, blacha płaska na obróbki powlekana RAL 1002 o grubości 0,7 mm, uszynka 40*40*2mm), planowany zakres prac do 400 m2
	·  m2
	· 400
	Wynagrodzenie ryczałtowo –jednostkowe

· ………zł/m2

	· 4.
	· Czyszczenie strumieniowe dachu  ściany sufitowej czopucha wraz z użebrowaniem i konstrukcją nośną dachu czopucha  nr 2,3,4 do stopnia czystości Sa2/1/2), antykorozja elementów konstrukcji (farba o podwyższonej odporności temperaturowej 2000C, min. grubość powłoki 100um, planowany zakres prac do 600 m2
	·  m2
	· 600
	Wynagrodzenie ryczałtowo –jednostkowe

· ………zł/m2

	· 6.
	· Odtworzenie i modernizacja ciągów pieszych, wymiana krat Vema, do 2000 rbg. 
	·  rbg
	· 2000
	Wynagrodzenie ryczałtowo –jednostkowe

· ………zł/rbg

	· 7.
	· Naprawa ściany sufitowej kanału  czopucha nr 2,3,4 - RAZEM
	· 
	· 
	· 

	· 
	· Wykonawca dostarczy:
	· 
	· 
	· 

	· 
	· Rusztowania i izolacje dla realizacji całego zadania po stronie wykonawcy, antykorozja wykonanych i montowanych elementów  po stronie Wykonawcy. Blachy, kształtowniki, kraty VEMA dla całego zakresu prac po stronie Wykonawcy prac.
	· 
	· 
	· 


	· 
	· Czopuch nr 2,3,4 –realizacja w 2022 roku naprawa ścian  czopucha nr 2,3,4
	· Jm
	· ilość
	· wynagrodzenie ryczałtowo jednostkowe

	1. 
	· Wykonanie pomiarów grubości ścian kanałów spalin (3pkt na m2 około 1000 pkt)
	· pkt
	· 1000
	Wynagrodzenie ryczałtowo –jednostkowe

· ………zł/pkt

	2. 
	· Usunięcie nieszczelności (wykonanie i wymiana poszycia ścian kanału spalin z użebrowaniem,  ściany  blacha 6 mm, użebrowanie kanału stropu żebra z blachy 6 mm,  kształtowniki typu HEB 140, ceowniki  stal węglowa (do 1200 m2, transport elementów w zakresie mechanicznym z użyciem żurawia  praca  pod liniami WN). Wynagrodzenie ryczałtowo – jednostkowe za m2 uwzględni koszt materiałów stalowych wymiany poszycia ściany kanału spalin czopucha.
	· m2
	· 1200
	Wynagrodzenie ryczałtowo –jednostkowe

· ………zł/m2

	3. 
	· Demontaż izolacji, utylizacja, wykonanie nowej izolacji wraz z oblachowaniem w zakresie wymiany ścian czopucha nr 2,3,4  (izolacja o grubości  2*60mm o gęstości 80kg/m2,oblachowanie, blacha trapezowa  powlekana RAL 1002 o grubości 0,7 mm, blacha płaska na obróbki powlekana RAL 1002 o grubości 0,7 mm, uszynka 40*40*2mm) planowany zakres prac do 1200 m2
	·  m2
	· 1200
	Wynagrodzenie ryczałtowo –jednostkowe

· ………zł/m2

	4. 
	· Montaż rusztowań, przebudowa na potrzeby wymiany 1200 m2 ścian kanału spalin, demontaż rusztowań (rusztowania  z zewnątrz  kanału spalin ilość i przebudowa rusztowań według technologii Wykonawcy prac (rusztowania od poziomu 0m do poziomu +22m). Rusztowania w kilku lokalizacjach w zależności od nieszczelności na ścianach bocznych.
	· m2
	· 1200
	Wynagrodzenie ryczałtowo –jednostkowe

· ………zł/m2

	5. 
	· Czyszczenie strumieniowe ścian kanału czopucha wraz z użebrowaniem i konstrukcją nośną ścian czopucha  nr 2,3,4 do stopnia czystości Sa2/1/2), antykorozja elementów konstrukcji (farba o podwyższonej odporności temperaturowej 2000C, min. grubość powłoki 100um, planowany zakres prac do 1500 m2
	·  m2
	· 1500
	Wynagrodzenie ryczałtowo –jednostkowe

· ………zł/m2

	6. 
	· Odtworzenie i modernizacja ciągów pieszych, drabin wymiana krat Vema na podestach komunikacyjnych, wymiana kompensatorów, regeneracja  włazów,  planowany zakres prac do 3000 rbg.
	·  rbg
	· 3000
	Wynagrodzenie ryczałtowo –jednostkowe

· ………zł/rbg

	7. 
	· Naprawa ścian  czopucha nr 2,3,4 RAZEM
	· 
	· 
	· 

	8. 
	· ZADANIE 3 RAZEM
	· 
	· 
	· 

	
	· Wykonawca dostarczy:
	· 
	· 
	· 

	· 
	· Rusztowania i izolacje dla realizacji całego zadania po stronie wykonawcy, antykorozja wykonanych i montowanych elementów  po stronie Wykonawcy. Blachy, rury, kompensatory, kształtowniki, kraty VEMA dla całego zakresu prac po stronie Wykonawcy.
	· 
	· 
	· 


6. WYTYCZNE DO PROJEKTU MONTAŻU ZADANIA NR 1,2,3:
6.1. Wszystkie spoiny montażowe kanałów wykonać jako gazoszczelne.

6.2. Montaż powinien być wykonany zgodnie z projektem konstrukcji i projektem montażu z zastosowaniem w środków zapewniających stateczność konstrukcji w każdej fazie montażu.

6.3. Metoda montażu konstrukcji powinna być określona w projekcie montażu na podstawie warunków pracy budowy, posiadanego sprzętu, urządzeń oraz doświadczenia wykonawcy.

6.4. Wszystkie prace inżynierskie wykonać pod nadzorem osób przeszkolonych i uprawnionych.

6.5. Przy prowadzeniu robót na wysokościach – należy szczególnie zwrócić uwagę na: stosowanie niezbędnych środków ochrony indywidualnej, obowiązujące wszystkie osoby przebywające na terenie budowy, bezpośredni uprawniony nadzór techniczny w czasie prowadzenia robót, 

6.6.  Elementy  konstrukcji stalowych należy wykonać w warsztacie jako prefabrykaty i po zabezpieczeniu dostarczyć na budowę. Przed wysyłką elementy muszą być oznaczone przez wytwórcę konstrukcji, 

6.7. W projekcie organizacji i montażu należy uwzględnić uwarunkowania wynikające z ilości dostępnego miejsca i utrudnień w dostępie do miejsca budowy. 
7. TERMINY REALIZACJI ZADAŃ NR 1,2,3 W POSTOJACH REMONTOWYCH BLOKÓW
7.1. Planowany termin postojów remontowych  bloków  3,4,9

	Lp.
	Nazwa zadania
	Czas trwania postoju bloku
	Rozpoczęcie 
	Zakończenie

	1
	Remont bloku nr 4
	121 dni
	04.05.2021
	01.09.2021

	2
	Remont bloku nr 3
	122 dni
	16.08.2021
	15.12.2021

	3
	Remont bloku nr 9 (wymiana ścian czopucha nr 2,3,4)
	33 dni
	11.09.2021
	13.10.2021

	4.
	Remont bloku nr 9 (wymiana ścian czopucha nr 2,3,4)
	90 dni
	29.07.2022
	26.10.2022


7.2. Terminy określone w pkt 7.1 mogą ulec zmianie w przypadku powstania po stronie Zamawiającego sytuacji, których nie był w stanie przewidzieć w dniu zawarcia Umowy. Zmiana terminów będzie uzgodniona z Wykonawcą.

7.3. Ramowe terminy realizacji Usług określonych w pkt 7.1 dla każdego bloku energetycznego są określone w harmonogramie remontów.

7.4. Termin wymiany klap czopuchowych na bloku nr 3  będzie realizowany w terminie postoju remontowego bloku nr 3. Zamawiający informuje, że w tym rejonie prowadzone są równolegle prace modernizacyjne elektrofiltrów. Wykonawca będzie zobowiązany, w przypadku kolizji prac, wziąć pod uwagę i skalkulować w cenę prac ewentualne przerwy w pracy max. 3x8h. W przypadku wstrzymania prac termin prac zostanie automatycznie przedłużony o czas przerw w pracy. Czas trwania wymiany  klap czopuchowych na bloku  i pospawanie od strony czopucha rozruchowego, w przypadku konieczności odstawienia bloku nr 9 oraz pracy pozostałych bloków na IOS  maksymalnie  3 dni kalendarzowe dla wymiany obydwu klap na bloku remontowanym (praca z użyciem żurawia, po uzyskaniu stosownych zezwoleń na pracę pod liniami WN) . Pozostałe prace zgodnie z postojem remontowym bloku. Terminy wykonywania wszystkich prac (rusztowaniowo-izolacyjne, demontażowe, montażowe, elektryczne i AKPiA  nie mogą przekroczyć terminów remontowych  bloku energetycznego nr  3.

7.5. Termin modernizacji wieszaków kanałów spalin  na bloku nr 3  będzie realizowany w terminie postoju remontowego bloku nr 3 . Zamawiający informuje, że w tym rejonie prowadzone są równolegle prace modernizacyjne elektrofiltrów. Wykonawca będzie zobowiązany, w przypadku kolizji prac, wziąć pod uwagę i skalkulować w cenę prac ewentualne przerwy w pracy max. 3x8h. W przypadku wstrzymania prac termin prac zostanie automatycznie przedłużony o czas przerw w pracy. Pozostałe prace zgodnie z postojem remontowym bloku. Terminy wykonywania wszystkich prac (rusztowaniowo-izolacyjne, demontażowe, montażowe, elektryczne   nie mogą przekroczyć terminu remontowego  bloku energetycznego 3.

7.6. Termin remontu kanału rozruchowego nr 2,3,4  będzie realizowany w pierwszej kolejności od remontu ściany sufitowej a następnie pozostałych ścian kanału rozruchowego.  Zamawiający informuje, że w tym rejonie prowadzone są równolegle prace modernizacyjne elektrofiltrów nr 3 i 4 . Czas trwania remontu kanału rozruchowego nr 2,3,4 będzie wykonywany w remoncie i poza remontem   bloków nr 3,4, planowany zakres prac realizowany będzie w roku  2021/2022. Zakres i obszar strefy prac będzie na bieżąco korygowany w zależności od sytuacji ruchowej bloków energetycznych i możliwości wykonywania prac na określonych odcinkach kanału czopucha nr 2,3,4. W remoncie czopucha należy uwzględnić prace żurawia dla celów transportowych (praca z użyciem żurawia, po uzyskaniu stosownych zezwoleń na pracę pod liniami WN). Wymianę dachu czopucha od wylotu spalin z czopucha na klapę rozruchową w kierunku bloków 2,3,4, można wykonywać podczas pracy kotła nr 9 z zachowaniem szczególnych środków ostrożności i zabezpieczeniem pracowników w specjalne środki ochron osobistych )maski z pochłaniaczami na S02, mierniki pomiarów gazów niebezpiecznych i tlenu w strefie prowadzonych prac. Wymianę dachu czopucha od wylotu spalin z czopucha na klapę rozruchową w kierunku bloków 6,7,9, można wykonywać podczas postoju  kotła nr 9 z zachowaniem szczególnych środków ostrożności i zabezpieczeniem pracowników w specjalne środki ochron osobistych) maski z pochłaniaczami na S02, mierniki pomiarów gazów niebezpiecznych w strefie prowadzonych prac.

7.7. Te same zasady dotyczą wymiany ścian kanału czopucha. Prace podczas wymiany dachu czopucha i ścian kanału czopucha można wykonywać tylko z zewnątrz czopucha.

8. SKŁADNIKI WYNAGRODZENIA DLA ZADANIA NR 1,2,3
8.1. Wynagrodzenie ryczałtowe wynagrodzenie,  ryczałtowo-jednostkowe oraz stawki roboczogodzin  obejmują wszystkie koszty wykonania Robót  w szczególności: wynagrodzenia pracowników wraz z narzutami, koszty Materiałów Pomocniczych i Podstawowych, koszty pracy sprzętu podstawowego takiego jak: elektronarzędzia, spawarki, narzędzia warsztatowe, podręczny sprzęt gaśniczy, transport technologiczny: wózki widłowe, akumulatorowe, ciągniki z przyczepami, środki transportu pomocniczego, żurawie, zwyżki, koszty obsługi sprzętu stanowiącego własność Zamawiającego, koszty ogólne i zysk, z materiałami jeżeli są uwzględnione w zapytaniu o cenę.

8.2. Podstawą rozliczeń Usług/Robót rozliczanych  POWYKONAWCZO  będzie kosztorys powykonawczy sporządzony w oparciu o:

8.2.1. Zakładowe Normatywy Pracochłonności (dalej „ZNP”) Zamawiającego,

8.2.2. Katalogi Nakładów Rzeczowych (dalej „KNR”) – ustalone z Zamawiającym, w przypadku braku odpowiednich norm w ZNP.

8.2.3. Jednorazowe kalkulacje indywidualne dla robót nie objętych normami wymienionymi wyżej, sporządzone przez Wykonawcę przed przystąpieniem do wykonania Usług i zatwierdzone przez Zamawiającego,

8.3. Zakładowe Normatywy Pracochłonności Zamawiającego w Załączeniu do zapytania cenowego.

8.4. Stawki za roboczogodziny przyjmowane do rozliczeń obejmują wszystkie koszty wykonania Usług/Robót określonych w pkt 8.2, poza wymienionymi w pkt 8.5, w tym: wynagrodzenia pracowników wraz z narzutami, koszty Materiałów Pomocniczych, pracę sprzętu podstawowego (elektronarzędzia, urządzenia spawalnicze, wciągarki niestacjonarne, transport technologiczny (wózki widłowe, akumulatorowe i ciągniki z przyczepami, inny sprzęt podstawowy), koszty obsługi sprzętu stanowiącego własność Zamawiającego, wszystkie pozostałe koszty wynikające z zakresu Usług oraz koszty ogólne i zysk.

8.5. Wynagrodzenie ryczałtowe i stawki za roboczogodziny przyjmowane do rozliczeń nie obejmują kosztów Materiałów Podstawowych i Części Zamiennych  oraz kosztów ich zakupu i magazynowania, kosztów pracy sprzętu który zapewnia Zamawiający, kosztów energii elektrycznej, sprężonego powietrza, pary i wody, wykorzystania urządzeń dźwignicowych określonych w normatywach i dostępnych przy urządzeniach. 
9. ORGANIZACJA REALIZACJI PRAC DLA ZADANIA NR 1,2,3:
9.1. Organizacja i wykonywanie prac na terenie Elektrowni odbywa się zgodnie z Instrukcją Organizacji Bezpiecznej Pracy (IOBP).
9.1.1. Warunkiem dopuszczenia do wykonania prac jest opracowanie szczegółowych instrukcji bezpiecznego wykonania prac przez Wykonawcę.

9.1.2. Na polecenie pisemne prowadzone są prace tylko w warunkach szczególnego zagrożenia, zawarte w IOBP, pozostałe prace prowadzone są na podstawie Instrukcji Organizacji Robót (IOR) opracowanej przez Wykonawcę i uzgodnionej z Zamawiającym.

9.1.3. Dokumenty wymienione w pkt. 9.1.1. oraz IOR należy przedłożyć Zamawiającemu n 2 tygodnie przed planowanym terminem odstawienia bloków i instalacji do remontu.

9.2. Personel, który będzie wykonywał prace podczas remontu, musi posiadać ważne świadectwa kwalifikacyjne uprawniające do zajmowania się eksploatacją urządzeń, instalacji i sieci  energetycznych Grupa 2. Urządzenia wytwarzające, przetwarzające, przesyłające i zużywające ciepło oraz  inne urządzenia energetyczne pkt: 1, 2, 4, 6 – w zakresie konserwacji, remontów i montażu oraz pkt.10 – w zakresie pkt 1, 2, 4, 6 uzyskane na podstawie przepisów prawa energetycznego.

9.3. Wykonawca jest zobowiązany do przestrzegania zasad i zobowiązań dotyczących bezpiecznego wykonywania prac zawartych w wewnętrznych aktach normatywnych Zamawiającego.  

9.4. Wykonawca jest zobowiązany do zapewnienia zasobów ludzkich i narzędziowych. 

9.5. Wykonawca dostarczy do Zamawiającego w terminie do 3 tygodni przed planowanym odstawieniem bloku do remontu szczegółowy harmonogram realizacji prac określonych w umowie.

9.6. Szczegółowy harmonogram prac musi być zgodny z  „Harmonogramem Kluczowych Terminów Realizacji Zadań”.

9.7. Wykonawca dostarczy cotygodniowy raport (każdy poniedziałek do godziny 10:00) z określonym % realizacji prac i zgodności realizacji w stosunku do opracowanego szczegółowego harmonogramu prac. Raport ten będzie uwzględniał również kwestie BHP  w zakresie miejsc prowadzonych prac  obejmujące w szczególności ilości przeprowadzonych kontroli, zidentyfikowanych nieprawidłowości, zaleceń, oraz sumarycznej ilości przepracowanych godzin. Po zakończonym remoncie Wykonawca w terminie do 2 tygodni dostarczy zbiorczy raport z wykonywanych prac.

9.8. Wykonawca będzie uczestniczył w spotkaniach koniecznych do realizacji, koordynacji i współpracy.

9.9. W czasie remontu bloku na obiekcie będą prowadzone prace wykonywane  przez inne podmioty. Z uwagi na powyższe zostanie powołany Koordynator ds. BHP w rozumieniu Art. 208 Kodeksu Pracy. Koordynatora powołuje Zamawiający.
9.10. WYKONAWCA ZAPEWNI DLA WYKONANIA ZADANIA NR1,2,3:
9.10.1. Wykonawca zobowiązany będzie do świadczenia Usługi Wymiany czopuchowych  klap szczelnych dla bloku nr 3, montaż wieszaków kanałów spalin dla bloku nr 3 w 2021 roku,  naprawa czopucha nr 2,3,4 w roku 2021/2022  w Enea Elektrownia Połaniec S.A..
9.10.2. Prace będące przedmiotem Umowy będą prowadzone zgodnie z obowiązującymi przepisami, uzgodnionymi harmonogramami lub terminami oraz zaleceniami i wytycznymi Zamawiającego. W przypadku zagrożenia związanego z niedotrzymaniem terminu zakończenia wykonywanych zaplanowanych Prac, Wykonawca w formie pisemnej powiadomi o tym Zamawiającego 
z wyprzedzeniem 48 godzin.

9.10.3. Wykonawca zobowiązany jest do dostarczenia poświadczenia zawarcia umowy z firmą posiadającą uprawnienia na sposób zagospodarowania odpadów wytworzonych u Zamawiającego przez Wykonawcę przed przystąpieniem do realizacji Przedmiotu Zamówienia.”
9.10.4. Wykonawca jest zobowiązany do:

9.10.4.1. Przeszkolenia swoich pracowników przez służby Zamawiającego w zakresie bhp, ppoż., ochrony środowiska oraz wewnętrznych przepisów obowiązujących u Zamawiającego,

9.10.4.2. Przedłożenia Zamawiającemu na bieżąco aktualizowanego imiennego wykazu osób, którymi będzie się posługiwał przy wykonywaniu Umowy, w tym osób zatrudnionych u podwykonawców,
9.10.4.3. Stosowania się do przepisów, instrukcji i zarządzeń wewnętrznych obowiązujących na terenie Zamawiającego,
9.10.4.4. Opracowania instrukcji bezpiecznego wykonania robót, dostosowanej do instrukcji organizacji bezpiecznej pracy obowiązującej u Zamawiającego, opracowania i posiadania instrukcji w zakresie remontów urządzeń w Elektrowni wymaganych do realizacji usług na terenie oraz obiektach Zamawiającego w zakresie objętym Umową. 
9.10.4.5. Prowadzenia prac zgodnie z instrukcją organizacji bezpiecznej pracy obowiązującą u Zamawiającego.
9.10.4.6. Wykonywania przedmiotu umowy zgodnie z obowiązującymi instrukcjami eksploatacji, dokumentacją techniczną, przepisami i normami bhp oraz ochrony środowiska,
9.10.4.7. Segregacji, transportu i zagospodarowania na swój koszt wytwarzanych odpadów zgodnie z przepisami ustawy o odpadach oraz wymaganiami Zamawiającego,
9.10.4.8. Używania do wykonania prac materiałów nie zawierających włókien ceramicznych ogniotrwałych RCF.
9.10.4.9. wyznaczenia Przedstawicieli Wykonawcy upoważnionych do dokonywania uzgodnień z Zamawiającym  w okresie realizacji Prac.
9.10.4.10. Ustanowienia nadzoru posiadającego stosowne uprawnienia do prowadzenia i organizacji prac w rozumieniu instrukcji bezpiecznej pracy oraz koordynacji prac wg art.208 KP,
9.10.4.11. Informowania o wypadkach przy pracy i zdarzeniach potencjalnie wypadkowych  oraz pisemnego informowania Zamawiającego o wnoszonych zagrożeniach na teren Zamawiającego.
9.10.4.12. Poddawania się na wniosek Zamawiającego audytom sprawdzającym stan bhp, ochrony środowiska oraz w innym zakresie wymaganym przez Zamawiającego.

9.10.4.13. Stosowania się do Wytycznych dotyczących wymagań dla kierowców. Niestosowanie się do ww. wymogów wiąże się z prawem Zamawiającego do niewpuszczenia na teren Zamawiającego transportu i tym samym nieprzyjęcia przewożonego towaru.

9.11. Wykonawca zabezpieczy niezbędne narzędzia, sprzęt, środki i inne wyposażenie, a także środki transportu nie będące na wyposażeniu instalacji oraz w dyspozycji Zamawiającego, konieczne do wykonania Prac, w tym specjalistyczny sprzęt, żurawie, narzędzia, i inne wyposażenie w tym, również Pracowników z wymaganymi uprawnieniami do ich eksploatacji.
9.12. Wykonawca dostarczy wymagane zgodnie z Instrukcją Organizacji i Bezpiecznej Pracy obowiązującej u Zamawiającego, dokumenty zarówno na etapie składania oferty (dokument Z-7) i pozostałe konieczne przed rozpoczęciem prac na obiektach w  Enea Połaniec S.A. w wymaganych terminach określonych w dokumentach dostępnych na stronie:https://www.enea.pl/pl/grupaenea/o-grupie/spółki-grupy-enea/polaniec/zamowienia/dokumenty.
9.13. Wykonawca ponosi całkowitą odpowiedzialność za szkolenie i udzielanie instruktaży w zakresie bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony środowiska i ppoż. zatrudnionych pracowników oraz swoich podwykonawców zgodnie z obowiązującymi przepisami i instrukcją organizacji bezpiecznej pracy oraz Instrukcją ppoż. Zamawiającego.
9.14. Wykonawca zobowiązany będzie do prowadzenia dokumentacji rozliczeniowej 
z zakresu gospodarki odpadami i przekazywania jej Zamawiającemu po zakończonych okresach rozliczeniowych w terminach ustalonych z Zamawiającym lub na wniosek Zamawiającego.
9.15. Wykonawca jest zobowiązany do zapewnienia zaplecza warsztatowego nieodzownego do wykonania przedmiotu zamówienia.
9.16. Wykonawca zobowiązany będzie do niezwłocznego informowania Zamawiającego o powstaniu sytuacji awaryjnej, która uniemożliwia prawidłowe wykonywanie przedmiotu Umowy.
9.17. Jeżeli Wykonawca zostanie powiadomiony, że Prace wykonywane w ramach Umowy odbywają się na Urządzeniach objętych gwarancjami lub rękojmią, to będzie je wykonywał zgodnie z przekazanymi przez Zamawiającego zaleceniami, instrukcjami eksploatacji Urządzeń, zaleceniami producenta lub sprzedawcy oraz treścią gwarancji w taki sposób, aby nie spowodować utraty przez Zamawiającego uprawnień z tytułu gwarancji lub rękojmi dla Urządzeń.
9.18. Wykonawca będzie uczestniczył w spotkaniach organizowanych przez Zmawiającego  dotyczących realizacji, koordynacji i współpracy w zakresie realizacji Przedmiotu Umowy.
9.19. Na czas wykonywania usług Wykonawca zabezpieczy tymczasowe pomieszczenia socjalno–warsztatowe dla osób deklarowanych do wykonania Usług (np. kontenery). 
9.20. Wykonawca zobowiązuje się do informowania o wszelkich potrzebach dokonania zmian i przeróbek w urządzeniach, których dotyczy przedmiot Umowy. Informacja w formie pisemnej powinna zostać dostarczona do upoważnionego Przedstawiciela Zamawiającego.

9.21. Wykonawca zobowiązany jest do dostarczenia własnych pojemników na odpady, oznakowanych nazwą Wykonawcy oraz   kodem odpadu dla jakiego są przeznaczone.

9.22. Wykonawca zobowiązany jest do dostarczenia poświadczenia zawarcia umowy z firmą posiadającą uprawnienia na sposób zagospodarowania odpadów wytworzonych u Zamawiającego przez Wykonawcę podczas realizacji Przedmiotu Zamówienia. 

9.23. Wykonawca zobowiązany jest do dostarczenia dokumentów z przeprowadzonego zagospodarowania wytworzonych przez Wykonawcę odpadów, zgodnie z wymaganiami obowiązującej instrukcji Zamawiającego i przepisami prawa. 

9.24. Wykonawca zobowiązany jest do opracowania i przekazania Przedstawicielowi Zamawiającego dwunastomiesięcznego planu przewidzianych do wytworzenia odpadów oraz kwartalnego zestawienia ilości odpadów wytworzonych i sposobach ich zagospodarowania zgodnie z wymaganiami obowiązującej instrukcji Zamawiającego.

9.25. Wykonawca zobowiązany jest do przekazania Przedstawicielowi Zamawiającego pisemnej informacji o wielkości zużycia substancji niebezpiecznych wwiezionych na teren Elektrowni zgodnie z wymaganiami obowiązującej instrukcji Zamawiającego. 

9.26. Wykonawca zobowiązany jest do stosowania substancji niebezpiecznych 
w sposób bezpieczny dla  środowiska.

9.27. Niezwłoczne informowanie Przedstawiciela Zamawiającego o powstaniu szkody w środowisku spowodowanej działaniem Wykonawcy. Odpowiedzialność za szkody w środowisku spowodowane działaniem Wykonawcy ponosi Wykonawca.

9.28. umożliwienia na wniosek Zlecającego sprawdzenia kwalifikacji pracowników Wykonawcy

9.29. Wykonawca będzie stosował się do postanowień wskazanych w załączniku nr 18 do części II OPZ.

9.30. Izolacje i rusztowania wymagane do wykonania prac remontowych.
9.31. Niezbędne wyposażenie, a także środki transportu nie będące na wyposażeniu instalacji oraz w dyspozycji Zamawiającego konieczne do wykonania Usług, w tym specjalistyczny sprzęt (żurawie); pracowników z wymaganymi uprawnieniami;

9.32. Materiały Pomocnicze, Materiały Podstawowe i Części Zamienne konieczne do wykonania Usług, określone w Części II OPZ -  Zakres Rzeczowy i Techniczny dla realizacji zadania nr 1,2,3.
9.33. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego według wytycznych Zlecającego.
9.34. W zakresie Wykonawcy jest powołanie Kierownika Budowy oraz uzyskanie wszelkich zezwoleń i pozwoleń, Wykonawca dokona zgłoszenia wykonywanych robót w PINB Staszów. Prowadzenia Dziennika Budowy jeżeli będzie niezbędny.
9.35. W zakresie Wykonawcy jest zastosowanie wszelkich ewentualnych dodatkowych odcięć i zaślepek jeżeli będą wymagane. 

9.36. Wykonanie pełnego rozruchu wraz z przekazaniem zadań do eksploatacji.

10. ZAMAWIAJĄCY ZAPEWNI WYKONAWCY:
10.1. Zamawiający w celu wykonania przedmiotu Umowy zapewni Wykonawcy dostęp do Urządzeń w sposób umożliwiający terminowe, prawidłowe i bezpieczne prowadzenie Prac.
10.2. Zamawiający zobowiązuje się do:
10.2.1. Zapewnienia realizacji przedmiotu Umowy, zgodnie z Instrukcją Organizacji Bezpiecznej Pracy Zamawiającego,
10.2.2. Wskazania osób upoważnionych do dokonywania uzgodnień z Wykonawcą w okresie realizacji przedmiotu Umowy,
10.2.3. Umożliwienia obsługi urządzeń dźwigowych przez Wykonawcę po przedstawieniu właściwych uprawnień i uzyskaniu zezwolenia od Zamawiającego,
10.2.4. Zapewnienia Wykonawcy nieodpłatnego dostępu do energii elektrycznej, sprężonego powietrza oraz innych mediów dostępnych w obiektach i przy Urządzeniach, na których wykonywane będą Prace, niezbędnych do realizacji Umowy, z wyłączeniem zaplecza socjalnego i warsztatowego,
10.2.5. Udostępnienia Wykonawcy obowiązujących wewnętrznych aktów normatywnych w zakresie niezbędnym do należytego wykonania Umowy oraz informowania Wykonawcy o wszelkich zmianach w w/w aktach normatywnych na zasadach określonych w umowie.
10.2.6. Umożliwienia Wykonawcy uczestniczenia w spotkaniach operacyjnych (narady produkcyjne) i roboczych organizowanych codziennie lub okresowo w celu omówienia bieżących oraz planowanych spraw ruchowo-remontowych,
10.2.7. Zapewnienia Wykonawcy możliwości posadowienia kontenerów socjalnych z dostępem do mediów za odpłatnością ustaloną w odrębnej umowie (woda, energia elektryczna) na terenie Zamawiającego.
10.3. Bieżąca współpraca z Wykonawcą 

10.3.1. Udostępnianie posiadanej dokumentacji technicznej i budowlanej, niezbędnej dla potrzeb realizacji przedmiotu Zamówienia. W/w dokumentacja i oprogramowanie stanowią własność Zamawiającego 
i podlegają zwrotowi na każde jego żądanie.

10.3.2. Uzgadnianie proponowanych rozwiązań technicznych.

11. Wykonawca będzie świadczył Usługi zgodnie z ogólnie obowiązującymi wymaganiami prawnymi dotyczącymi przedmiotu i zakresu Usługi.

12. MIEJSCE ŚWIADCZENIA USŁUG:
Strony uzgadniają, że miejscem świadczenia Usług będzie teren Elektrowni w Zawadzie 26, 
28-230 Połaniec. 

13. RAPORTY I ODBIORY:
13.1. Wykonawca będzie składał Zamawiającemu w dniach od poniedziałku do piątku codzienne raporty z realizacji Umowy. Raporty będą składane w formie elektronicznej.

13.2. Raporty będą stanowić podstawę do sporządzenia protokołów odbioru Usług zgodnie z OWZU. 
Załącznik nr 10. Wzory raportów będą uzgadniane przez Strony wg potrzeb Zamawiającego.

13.3. Dokumentacja wymagana przez Zamawiającego:

	L.p.
	Dokumentacja
	Wymagana

[x]
	Dokument źródłowy

	A
	PRZED  ROZPOCZĘCIEM  PRAC
	

	1. 
	Opracowanych  przez Wykonawcę Szczegółowych instrukcji bezpiecznego wykonania prac
	X
	Instrukcja organizacji bezpiecznej pracy w Enea Elektrownia Połaniec S.A nr I/DB/B/20/2013

	2. 
	 Opracowanej przez Wykonawcę Instrukcji Organizacji Robót (IOR) do uzgodnienia  z Zamawiającym.
	X
	Instrukcja organizacji bezpiecznej pracy w Enea Elektrownia Połaniec S.A nr I/DB/B/20/2013

	3. 
	Wykaz urządzeń, sprzętu oraz narzędzi wykorzystywanych do prac
	X
	Instrukcja organizacji bezpiecznej pracy w Enea Elektrownia Połaniec S.A nr I/DB/B/20/2013

	4. 
	Wniosek o wydanie przepustek tymczasowych dla Pracowników
	x
	Instrukcja przepustkowa dla ruchu osobowego i pojazdów nr I/DK/B/35/2008

	5. 
	Wniosek o wydanie przepustek tymczasowych dla pojazdów
	x
	Instrukcja przepustkowa dla ruchu osobowego i pojazdów nr I/DK/B/35/2008

	6. 
	Wniosek – zezwolenie na wjazd i parkowanie na terenie obiektów energetycznych
	x
	Instrukcja przepustkowa dla ruchu osobowego i pojazdów nr I/DK/B/35/2008

	7. 
	Wykazy pracowników skierowanych do wykonywania prac na rzecz ENEA Elektrownia Połaniec S.A. osobno przez wykonawcę i pod podwykonawców ( Załącznik Z1 dokumentu związanego nr 4 do IOBP))
	x
	Instrukcja organizacji bezpiecznej pracy w Enea Elektrownia Połaniec S.A nr I/DB/B/20/2013 

	8. 
	Karta Informacyjna Bezpieczeństwa i Higieny Pracy dla Wykonawców – Z2 (Załącznik do zgłoszenia Z1 dokumentu związanego nr 4 do IOBP)
	x
	Instrukcja organizacji bezpiecznej pracy w Enea Elektrownia Połaniec S.A nr I/DB/B/20/2013

	9. 
	Zakres prac

(uzgodniony i zatwierdzony)
	x
	

	10. 
	Projekt techniczny
 

(uzgodniony i zatwierdzony)
	
	

	11. 
	Harmonogram realizacji prac 

(uzgodniony i zatwierdzony) oraz zaopiniowany przez służby BHP wykonawcy
	x
	

	12. 
	Przewidywany - Plan odpadów przewidzianych do wytworzenia w związku z realizowaną umową rynkową, zawierający prognozę: rodzaju odpadów, ilości oraz planowanych sposobach ich zagospodarowania (Załącznik Z-2)
	x
	Instrukcja postępowania z odpadami wytworzonymi w  Elektrowni Połaniec  nr I/TQ/P/41/2014

	13. 
	Plan Kontroli i Badań 

(uzgodniony przez strony i zatwierdzony)
	x
	

	14. 
	Uzgodniona z UDT Technologia naprawy 

(dla urządzeń wymagających dozoru z UDT)  
	
	

	B
	W TRAKCIE  REALIZACJI  PRAC
	

	1. 
	Raport z inspekcji wizualnej 
	x
	

	2. 
	Uzgodniona z UDT Technologia naprawy 

(dla urządzeń wymagających dozoru z UDT)  
	
	

	3. 
	Tygodniowy raport realizacji prac wraz z aspektami BHP
	x
	

	4. 
	Foty pomiarowe
	x
	

	5. 
	Dokumentacja fotograficzna (stan zastany)
	x
	

	6. 
	Uzgodnienia zmiany zakresu prac 

(uzgodniony przez strony i zatwierdzony) 
	x
	

	7. 
	Zmiany harmonogramu realizacji prac 

(uzgodniony przez strony i zatwierdzony) 
	x
	

	8. 
	Protokoły odbiorów częściowych 

(uzgodniony przez strony i zatwierdzony)
	x
	

	C
	PO  ZAKOŃCZENIU  PRAC
	

	1. 
	Zestawienie materiałów podstawowych użytych do remontu, z podaniem gatunku materiałów, numeru wytopu, zastosowania oraz numeru atestu/ów
	x
	

	2. 
	Zestawienie materiałów dodatkowych do spawania z podaniem gatunku, średnicy oraz numeru atestu/ów
	x
	

	3. 
	Lista spawaczy uczestniczących w zadaniu
	x
	

	4. 
	Lista WPS-ów zastosowanych w zadaniu
	x
	

	5. 
	Lista sprzętu spawalniczego zastosowanego w realizacji
	x
	

	6. 
	Protokoły z badań nieniszczących /NDT/
	x
	

	7. 
	Protokoły z pomiarów luzów itp.
	x
	

	8. 
	Przewodnik warsztatowy wykonanych prac
	
	

	9. 
	Poświadczenia / Oświadczenia
	x
	

	10. 
	Szkice, rysunki – dokumentacja pomontażowa z naniesionymi zmianami
	
	

	11. 
	Protokół kontroli spełnienia minimalnych wymagań dotyczących bezpieczeństwa i higieny pracy w zakresie użytkowania maszyny
	x
	Instrukcja przeprowadzania oceny minimalnych wymagań dotyczących bezpieczeństwa i higieny pracy w zakresie użytkowania maszyny nr I/MR/P/9/2012 

	12. 
	Zgłoszenie gotowości urządzeń do odbioru
	x
	

	13. 
	Raport końcowy z wykonanych prac zawierający uwagi / zalecenia dotyczące remontowanego urządzenia/obiektu,  w tym  układów i urządzeń współdziałających oraz dokumentację zdjęciową
	x
	

	14. 
	Protokoły odbiorów końcowy (uzgodniony przez strony i zatwierdzony)
	x
	

	15. 
	Protokoły odbioru do uruchomienia i po ruchu próbnym
	x
	


14. WYMAGANIA JAKOŚCIOWE I TECHNICZNE
14.1. Przy realizacji Zadania będzie stosowany Plan Kontroli i Badań (PKiB) opracowany przez Wykonawcę 7 dni po podpisaniu Umowy i zatwierdzony przez Zamawiającego.

14.2. Cięcie i ukosowanie

Rodzaj skosu jak również rozmiar powinien być dobrany w funkcji grubości materiału, który będzie spawany po to, aby maksymalnie zmniejszyć ilość spoiwa. Zamawiającemu należy przedstawić stosowaną normę.

14.3. Spawanie

Kwalifikacja technologii spawania
Procedury spawania, przed rozpoczęciem prefabrykacji, należy przekazać do weryfikacji i akceptacji przez Zamawiającego. Procesy spawalnicze powinny mieć kwalifikacje zgodne z ASME IX lub EN 288.1, EN 288.2, EN 288.3 lub inną równoważną normą, która ma być określona w złożonej ofercie.

14.3.1. Kwalifikacja spawacza

Spawacze, którym powierzono spawanie podczas prefabrykacji lub przy montażu muszą przejść pomyślnie testy kwalifikacyjne związane z rodzajami montażu, jaki należy wykonać oraz zgodne z warunkami realizacji procesu spawania. Kwalifikacje są potwierdzone zaświadczeniem kwalifikacyjnym wydanym przez zaakceptowaną przez Zamawiającego jednostkę notyfikującą. Zaświadczenie kwalifikacyjne w czasie, gdy jest wykonywane spawanie, nie może być starsze niż 3 miesiące. Czas ten może być wydłużony do 6 miesięcy, jeśli Wykonawca może udowodnić, że prowadzi system kontroli kwalifikacji spawaczy. Ponadto, wydłużenie tego okresu jest możliwe, jeśli w tym czasie wykonuje spawy przy zastosowaniu odpowiedniej procedury spawania oraz uzyskuje poziom jakości zgodny z wymaganiami Umowy.

Kwalifikacja spawacza dla danego procesu spawania odbywa się zgodnie z wymogami ASME IX lub EN 287.1 lub innej równoważnej normy, w rzeczywistych warunkach realizacji prac, przy wykorzystaniu takich samych materiałów, jakie będą stosowane przy faktycznej fabrykacji oraz pod nadzorem jednostki kontrolującej. Zamawiający nie ponosi ani nie zwraca kosztów kwalifikacji. 

Zaświadczenia kwalifikacyjne należy mieć dostępne do okazania Zamawiającemu. Jeśli w jakimkolwiek czasie w opinii Zamawiającego lub jego przedstawiciela praca któregoś spawacza budzi wątpliwości, to od takiego spawacza będzie wymagane, aby poddał się dodatkowemu testowi kwalifikacyjnemu dla wykazania czy jest on zdolny do wykonywania prac, do których został zaangażowany.

Spawy są znakowane tak, aby umożliwić identyfikację spawacza, który je wykonał.  

14.3.2. Spawanie

Końcówki rur, które będą spawane, mają być przygotowane zgodnie z odpowiednimi Normami.

Wykonawca prowadzi i udostępnia Zamawiającemu lub jego przedstawicielowi, zarówno na warsztacie lub w miejscu montażu, dostatecznie oznaczoną dokumentacje z rejestrem wszystkich spawów, przeglądów, kontroli i napraw spawów.

Wykonawca realizujący spawanie elementów wysokotemperaturowych powinien posiadać certyfikat zgodny z EN 729-2 (ISO 3834-2). Podwykonawcy powinni mieć certyfikaty w zakresie tych samych wymagań, chyba że spawanie jest koordynowane i nadzorowane przez odpowiedni i kompetentny, znajdujący się na miejscu personel spawalniczy (patrz EN 729-2/IS03834-2, par.7.3) Wykonawcy.

Spawanie montażowe, kontrola i nadzór należy wykonywać zgodnie z normą EN 729-2/ISO 3834-2. Przed rozpoczęciem jakichkolwiek prac spawalniczych należy przedłożyć do akceptacji Zamawiającego wszystkie stosowne karty technologiczne połączeń spawanych WPS/WPQR.

Zastosowanie mają wszystkie istotne parametry opisane w normie EN ISO 15614-1 lub równoważnej.
14.3.3. Spawanie tymczasowych mocowań

Wymagania przy spawaniu tymczasowych mocowań powinny być takie same jak przy spawaniu głównych spawów. Do spawania mogą być dopuszczeni jedynie spawacze kwalifikowani zgodnie z powyższą definicją. Usuwanie tych mocowań będzie wykonywane przez szlifowanie do równa z powierzchną elementu. 
14.3.4. Harmonogram spawania

Wykonawca przedkłada Zamawiającemu kompletny harmonogram spawania na miejscu montażu.

Wykonawca będzie notował wszelkiego rodzaju wady spawów. Procedury naprawy należy przedłożyć Zamawiającemu do kontroli.

14.3.5. Badania nieniszczące spawów

Próby nieniszczące spawów na różnych układach przeprowadzane są zgodnie ze stosowanymi normami i przepisami projektowymi w oparciu o Program Kontroli i Badań (PKiB).

14.4. Zabezpieczenie i malowanie

14.4.1. Technologie malowania

Wykonawca przedłoży Zamawiającemu pełną propozycję systemów zabezpieczeń. Wykonawca powinien dostarczyć Zamawiającemu następującą informacje:

                   Zamierzony cel (elementy, które mają być zabezpieczone, zakres temperatur);

· przygotowanie powierzchni, powłoki nakładane na warsztacie, procedura nakładania, powłoki nakładane w miejscu montażu, grubość, metody malarskie (pędzel, natrysk), kontrole prowadzone na warsztacie i w miejscu montażu;

· paszport dla każdej warstwy malarskiej (techniczny i bezpieczeństwa).

· przedłożone technologie malowania dla części metalowych będą dostosowane do specyfiki warunków pracy urządzenia. Minimalna grubość warstwy dla warunków zewnętrznych i temperaturowych kanałów spalin  jest 100 µm.

14.4.2. Gwarancje dla powłok malarskich

Okres gwarancji powinien wynosić 5 lat. Prace malarskie uznaje się za zadowalające, jeśli przy końcowym odbiorze instalacji są spełnione następujące warunki:

· Brak pęcherzy (ISO 4628/2 stopień 0);

· Stopień skorodowania: Ri0 lub Ri1 zgodnie z ISO 4628/3;

· Brak spękań (ISO 4628/4 stopień 0);

· Nie występuje łuszczenie (ISO 4628/5 stopień 0);

· Nie występują wykwity lub zmiana koloru.

· Powłoki malarskie na powierzchniach narażonych bezpośrednio na szybszą korozję winny odpowiadać normie PN-EN 12944-2 o kategorii agresywności korozyjnej C5i.

14.5. Izolacja termiczna

Wszystkie powierzchnie, których zewnętrzna powierzchnia ma temperaturę przekraczającą 50° C lub jest poniżej punktu rosy, powinny być zaizolowane dla uniknięcia utraty ciepła i/lub ochrony ludzi przed urazami/oparzeniami. Maksymalna temperatura powierzchni, które dotykane są świadomie powinna być zgodna z normą EN 563. Izolacje urządzenia powinny być pokryte blachą trapezową zgodnie z kolorystyką stosowaną w Elektrowni. Odbiór skuteczności izolacji będzie przeprowadzony przy użyciu przyrządów termowizyjnych i pirometrów, a maksymalna temperatura na zewnętrznej powierzchni izolacji nie może przekraczać 50°C. Wykonawca dobierze odpowiednia izolację, biorąc pod uwagę również następujące wymagania:

· urządzenia będą wyposażone w odpowiednią izolację wynikającą ze względów technologicznych i względów BHP,

· zastosowany materiał nie będzie palny i higroskopijny, będzie chemicznie stabilny, powierzchnia izolacji będzie zabezpieczona opancerzeniem i musi być odporna na warunki atmosferyczne. Kolorystykę należy uzgodnić z Zamawiającym.

14.6. Dokumentacja odbiorowa

Przed Protokołem Przekazania-Przejęcia do Eksploatacji Wykonawca dostarczy niżej wyszczególnione dokumenty i dokumentację w ilości uzgodnionej z Zamawiającym:

14.6.1. Protokół zakończenia demontażu/ Zakończenia Montażu;

14.6.2. Świadectwa jakości i certyfikaty,

14.6.3. Dokumenty wymagane przez konkluzje BREF/BAT.

14.6.4. Dziennik Budowy (jeżeli będzie konieczny);

14.6.5. Decyzje odpowiednich urzędów, wymagane przepisami prawa, dopuszczające urządzenia i instalacje do eksploatacji (o ile dotyczy);

14.6.6. Dokumentację do przekazania dla Instytucji i Urzędów Państwowych zgodnie z ich wymogami (o ile dotyczy).

14.7. Oznakowanie i numeracja

Należy stosować obecnie stosowany w Elektrowni Połaniec system numeracji i oznaczeń.

Wykonawca jest zobowiązany do odtworzenia oznaczeń i tabliczek KKS dla urządzeń objętych Umową.

15. Gwarancje 

15.1. Wymagane jest zachowanie poprawności i tolerancji montażu wg wymagań dokumentacji montażowej i dokumentacji techniczno-ruchowej urządzeń,

15.2. Wymagany przez Zamawiającego okres gwarancji na zadania nr 1,2,3, powinien wynosić minimum 24 miesiące licząc od daty odbioru końcowego. Wykonawca w przypadku stwierdzenia usterki/wady spowodowanej błędnym montażem, przystąpi do jej usunięcia na własny koszt w ciągu 2 dni od daty zawiadomienia.

16. Uruchomienia kontrole i próby

16.1. Uruchomienie i przekazanie do eksploatacji 

16.1.1. Uruchomienie klap i instalacji powietrza uszczelniającego oznacza okres realizacji prac następujący po montażu urządzeń i układów, w którym przeprowadza się wszystkie czynności prowadzące do tego, że wszystkie urządzenia i układy zamontowanego obiektu stają się funkcjonalnie sprawne i bezpieczne.

16.1.2. Wykonawca będzie odpowiedzialny za wykonanie wszystkich prób i testów niezbędnych dla prawidłowego uruchomienia i zoptymalizowania poszczególnych zadań.

16.1.3. W trakcie prac związanych z uruchomieniem Wykonawca zobowiązany jest do niezwłocznego rozpoczęcia usuwania usterek i wad.

17. Regulacje prawne, przepisy, normy
17.1. Wykonawca będzie przestrzegał polskich przepisów prawnych łącznie z instrukcjami i przepisami wewnętrznych Zamawiającego takich jak dotyczące przepisów przeciwpożarowych i ubezpieczeniowych.

17.2. Wykonawca ponosi koszty dokumentów, które należy zapewnić dla uzyskania zgodności z regulacjami prawnymi, normami i przepisami (łącznie z przepisami BHP).

17.3. Obok wymagań technicznych, należy przestrzegać regulacji prawnych, przepisów i norm, które wynikają z aktualnie obowiązujących wymagań prawnych.

18. Przepisy właściwe  dla Enea Połaniec S.A.

18.1. Zastosowanie mają procedury i Instrukcje obowiązujące w Enea Połaniec. Obejmują one, co następuje:

18.1.1. Instrukcja Organizacji Bezpiecznej Pracy w Enea Połaniec S.A.
.
18.1.2. Instrukcja przepustkowa dla ruchu osobowego i pojazdów oraz zasady poruszania się po terenie chronionym Elektrowni.
18.1.3. Instrukcja przepustkowa dla ruchu materiałowego.
18.1.4. Instrukcja postępowania w razie wypadków i nagłych zachorowań oraz zasady postępowania powypadkowego.
18.1.5. Instrukcja Ochrony Przeciwpożarowej w Enea Połaniec S.A . 
18.1.6. Instrukcja postępowania z odpadami wytworzonymi w Elektrowni Połaniec.
18.1.7. Instrukcja w sprawie zakazu palenia tytoniu - Załącznik nr 9 do Części II OPZ.

19. Pozostałe warunki:

19.1. Do złożenia ofert uprawnieni są jedynie Wykonawcy, którzy odbyli wizję lokalną w dniu 16.06.2021 r. w godz. od 8:00 do 14:00 mającą na celu zapoznanie potencjalnych Wykonawców z ogólną topografią Elektrowni, warunkami wykonania prac i specyfiką urządzeń. Wizja lokalna zakończona zostanie podpisaniem przez Wykonawcę oświadczenia potwierdzającego powyższe.

19.2. Wykonawcy zamierzający uczestniczyć w wizji lokalnej, powinni:

19.2.1. Przybyć odpowiednio wcześniej (około godziny 8:30) w celu uzyskania przepustek i odbycia wstępnego szkolenia BHP (czas trwania około 2 godzin) umożliwiającego wejście na teren Enea Połaniec S.A.;

19.2.2. Zabrać ze sobą odzież ochronną i sprzęt ochrony osobistej (kask z ochronnikami słuchu, okulary ochronne, maseczki chroniące przed pyłem) umożliwiającej wejście na obiekty produkcyjne Enea Połaniec S.A.;

19.2.3. Podać imiona i nazwiska przedstawicieli Wykonawcy (minimum dobę przed przyjazdem) biorących udział w wizji, celem przygotowanie dokumentu jak w załącznikach; 

19.2.4. Wypełnić załączone Załączniki nr 1 (Z-1 /Dokument związany nr 4 do I/DB/B/20/2013) i 2 (Z-7 /Dokument związany nr 4 do I/DB/B/20/2013) z Instrukcji Organizacji Bezpiecznej Pracy w Enea Połaniec S.A.
 – Załącznik nr 3 do Części II OPZ (Dokument związany nr 4).

19.3. Przed przystąpieniem do prac Wykonawca powinien poczynić stosowne uzgodnienia
z Zamawiającym i prowadzić prace zgodnie z przepisami obowiązującymi na terenie Zamawiającego.

20. Załączniki:

1. Załącznik nr 1. Rysunek klapy czopuchowej.
2. Załącznik nr 2. DTR klapy.

3. Załącznik nr 3. Schemat technologiczny kanałów spalin.

4. Załącznik nr 4. Modernizacja układu powietrza uszczelniającego klapy.

5. Opis techniczny modernizacji wieszaków kanałów spalin.

6. Załącznik nr 6. Projekt zagospodarowania terenu.
7. Załącznik nr 7. Schemat układu klap i powietrza doszczelniającego
8. Załącznik nr 8. Schemat powietrza doszczelniającego.

9. Załącznik nr 9. Instrukcja przeprowadzania odbiorów i zadań inwestycyjnych.
10. Załącznik nr 10. Ogólne warunki zakupu usług.

11. Załącznik nr 11. Warunki obowiązywania umów dzierżawy, szatni.
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